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Zapadky 13

GN 119.3

Zapadky se sk¥Finkovym
madlem tvaru U

Zinkova slitina, na kli¢, nezamykatelné

SPECIFIKACE

Typy

» Typ DK: s trojhrannym hridelem

» Typ VK7: se ¢tyrhrannym hridelem

» Typ VK8: se ¢tyfhrannym hridelem i
» Typ VDE: s dvojitym cepem B
Madlo

Zinkova slitina

praskove lakovano

* barva ¢erna, RAL 9005, povrch s texturou SW

« barva stfibrnd, RAL 9006, povrch s texturou SR

Vacka zapadky

Pozinkovany plech, modry pozink
Rotor

Pozinkovana ocel, modry pozink

Distancni pouzdro

Hlinik

Dalsi dily

Pozinkovana ocel, modry pozink

INFORMACE

Madla se zépadkou GN 119.3 s vackou se pouZivajl tehdy, pokud
aplikace vyZaduje jak zaviraci mechanismus tak i madlo. Zamykajf
se otoCenim ve sméru hodinovych ruci¢ek (doprava), ¢imz se
zapadkové rameno zasune do zamknuté polohy za rémem dvefi.
Zapadky maji rozsah zasouvani 10 mm, takZe je Ize vyuzivat naptiklad
spole¢né s tésnénim.

RUzné provozni Srouby a distanéni prvky umoznuji rozsah upnuti Al
az A9 od 17 do 65 mm.

Skiifkové madlo tvaru U s integrovanou zépadkou se vyznacuje
atraktivnim vzhledem a pfiznivou cenou.

PRISLUSENSTVI
« GN 119.2 Kli¢e s otvorem (viz. strana 1530)
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TECHNICKE INFORMACE

« Prehled typt zdpadek (viz. strana 1456) Distanéni
—— 28 |= pouzdro
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Sroub M6
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Rotor
*Dopliite pismeno
I sW SR
RAL9005 RAL9006
GN 119.3-DK GN 119.3-VK8
L Rozsah upnuti Rozsah " Rozsah upnutf Rozsah
Oznaceni (dve:r'e rému + upnuti 52 Oznaceni (dve:r'e ramu + upnuti 52
tloustka ramu) tloustka ramu)
GN 119.3-DK-A1-* A1(1=35) 17-25 408 GN 119.3-VK8-A1-* Al(1=35) 17-25 423
GN 119.3-DK-A2-* A2 (1=40) 22-30 412 GN 119.3-VK8-A2-* A2 (1=40) 22-30 432
GN 119.3-DK-A3-* A3 (I=45) 27-35 415 GN 119.3-VK8-A3-* A 3 (I=45) 27-35 442
GN 119.3-DK-A4-* A4 (1=50) 32-40 419 GN 119.3-VK8-A4-* A4 (1=50) 32-40 453
GN 119.3-DK-AB-* A5 (1=55) 37-45 422 GN 119.3-VK8-AL-* A5 (I=55) 37-45 463
GN 119.3-DK-A6-* A6 (1=60) 42 -50 427 GN 119.3-VK8-A6-* A6 (I=60) 42 -50 475
GN 119.3-DK-A7-* A7 (1=65) 47 -55 430 GN 119.3-VK8-A7-* A7 (1=65) 47 -55 485
GN 119.3-DK-A8-* A8 (1=70) 52-60 434 GN 119.3-VK8-A8-* A8 (I=70) 52-60 496
GN 119.3-DK-A9-* A9 (I=75) 57 - 65 438 GN 119.3-VK8-A9-* A9 (I=75) 57 -65 507
GN 119.3-VK7 GN 119.3-VDE
o Rozseh lfp"u“ Rozsah P Rozsvah |fpnut|' Rozsah
Oznacent (e, wemai S0 || Omacen Soterimeyy w2
GN 119.3-VK7-Al-* A1l(1=35) 17-25 423 GN 119.3-VDE-A1-* Al(1=3b) 17-25 426
GN 119.3-VK7-A2-* A2 (I=40) 22-30 432 GN 119.3-VDE-A2-* A2 (1=40) 22-30 434
GN 119.3-VK7-A3-* A3 (I=45) 27-35 442 GN 119.3-VDE-A3-* A3 (I=45) 27-35 445
GN 119.3-VK7-A4-* A4 (1=50) 32-40 452 GN 119.3-VDE-A4-* A4 (1=50) 32-40 455
GN 119.3-VK7-Ab-* A5 (I=55) 37-45 463 GN 119.3-VDE-A5-* A5 (I=55) 37-45 466
GN 119.3-VK7-A6-* A6 (1=60) 42 -50 475 GN 119.3-VDE-A6-* A6 (I=60) 42 -50 478
GN 119.3-VK7-A7-* A7 (1=65) 47 -55 485 GN 119.3-VDE-A7-* A7 (1=65) 47 -55 488
GN 119.3-VK7-A8-* A8 (I=70) 52-60 496 GN 119.3-VDE-A8-* A8 (I=70) 52 - 60 498
GN 119.3-VK7-A9-* A9 (I=75) 57-65 507 GN 119.3-VDE-A9-* A9 (I=75) 57-65 510

Vaha pro typ SW

Véha pro typ SW

Vzory ELESA a GANTER jsou chranény registrovanou ochrannou znamkou
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GN 119.3 Zapadky se skfinkovym madlem tvaru U

3/3

Zapadky se skrifikovym madlem tvaru U GN 119.3 (viz. strana 1484)
Zapadky se skFifikovym madlem tvaru U GN 115.7 (viz. strana 1472)
Klice s otvorem GN 119.2 (viz. strana 1530)

Rozte& montaznich otvor Instalacni otvory pro vrtani,

dérovani nebo laserové obrabéni
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Technické a montazni pokyny

Otocenim zépadky ve sméru hodinovych rucicek se vystupek zasune
za dvefniram a pritahne dvere.

Siroky rozsah pritlagného ptisobent této zapadky s vagkou (10 mm)
umoznuje dobré pouzitl i v pfipadech, kdy jsou dvere opatfené
t&snénim. PFi volbé rozsahu upnuti A je nutné vzit do Gvahy tloustku
tésnénl.

Pro Ucely instalace je nutno ve dvefich vytvofit dva otvory podle
jednoho ze dvou vykresu.

Pouzdro zamku s predpFipravenym provoznim Sroubem se vlozi do
otvoru z Celnf strany a je na dvefich ve spravné poloze upevnéno
Uchytnou matici na zadnf strané. Distan¢ni prvek a zapadka na
vystupku se poté jeden po druhém nasunou na provozni Sroub ze
zadni strany a utahnou Sroubem s Sestihranem.

Potrebné montazni otvory v kiidle dveff se pri sériové vyrobé obvykle
zhotovuji pomoci vysekdvaciho stroje nebo laserového obrabéciho
stroje.

Vzory ELESA a GANTER jsou chranény registrovanou ochrannou znamkou.
PFi reprodukci vykrest vzdy uvadéjte zdroj.



